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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA ZAWIESI

Zgodnie z Dyrektywa Maszynowg 2006/42/WE z 17
maja 2006r. zawiesie stanowi wymienne wyposazenie
modyfikujace funkcje maszyny i podlega jej wymoga.
Uzytkownicy zawiesia powinni posiada¢ kompeten-
cje okreslone norma PN-I SO 12480-1.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢
zgodnos¢ zawiesia z zamowieniem, deklaracjg
zgodnosci i tabliczka znamionowa/ etykieta. Nalezy
sprawdzi¢ czy podnoszony tadunek nie jest zakotwio-
ny w podtozu. Istotne jest aby masa fadunku byta
okreslona. Jezeli cigzar fadunku nie jest okreslony
nalezy go oszacowac¢ postugujac sie instrukcjami,
tabelami. Operator zawiesia powinien sie upewnic¢
czy fadunek nie bedzie powodowat uszkodzenia
zawiesia i odwrotnie, zawiesie nie bedzie uszkadzato
fadunku. Jezeli zachodzi taka obawa nalezy uzy¢

odpowiednich ochron. Nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny zawiesia.
W  przypadku wystapienia niekorzystnych dla

zawiesia warunkoéw pracy, nalezy dokonac redukg;ji
jego udzwigu.

Zalecany wspoétczynnik redukcji
Dopuszczalnego Obcigzenia Roboczego

1 0,7 0,5

ostre
krawedzie

R wigkszy niz
2 xDfancucha

R wigkszy niz
D taricucha

Dla zawiesi linowych petlowych nalezy sie upewnic
czy Srednica trzpienia w miejscu styku z ling jest co
najmniej dwa razy wieksza od $rednicy liny.

Uwaga, nalezy zwrdci¢ uwage w jakiej temperaturze
bedzie pracowato zawiesie. Poddanie zawiesia
dziataniu podwyzszonej ale dozwolonej temperatury
nie wptywa na trwate zmniejszenie DOR. Natomiast
gdy zawiesie zostato poddane dziataniu temperatur
wyzszej od podanych ponizej, nalezy je wycofa¢ z
eksploatacji.

Dopuszczalne temperatury pracy dla poszczegdinych
zawiesi:

- linowe z rdzeniem wtékiennym, zaciskane tulejg
aluminiowa lub stalowa, zaplatane Temperatura na
powierzchni liny od -40 do 100"C

- widkienne PES, PA do 100°C, PP do 80°C -faricucho-
we, zgodnie z tabelkg

= DOR w procentach

2 Temperaturaw °C

‘é -40do | 200do | 300do | 400do | Powyzej
200°C | 300°C | 400°C | 475°C 475°C

4 100 100 75 50 zabronione

8 100 90 75 zabronione

10 100 zabronione

W przypadku gdy zawiesia bedg pracowaty w temp.
ponizej -40°C lub w kontakcie z chemikaliami, nalezy
skontaktowac sie z producentem.

www.sklepzpasami.pl
www.sklepzbhp.pl

Przy operacji podnoszenia zaleca sie, aby srodek
ciezkosci fadunku znajdowat sie miedzy punktami
zaczepienia zawiesia. W celu unikniecia i przewroce-
nia tadunku nalez przestrzega¢ zasady: - dla zawiesi
trzy i czterociggnowych miejsca zaczepienia byty w
poziomie, réwnomiernie roztozone wokot Srodka
ciezkosci, bezposrednio nad nim. - dla dwuciegno-
wych miejsce zaczepienia lezy po obu stronach
srodka ciezkosci i nad nim. - dla jednociegnowych i
bezkoncowych punkt zaczepienia musi sie znajdowac
bezposrednio nad srodkiem ciezkosci.

W przypadku wykorzystania w zawiesiu wielociegno-
wych mniejszej liczby ciegien nalezy zredukowac
jego DOR zgodnie z ponizsza tabela.

llos¢ ciegien llos¢ uzytych Wspétczynnik
w zawiesiu ciegien zmniejszajacy DOR
2 1 1/2
3lub4 2 1/3
3lub4 1 2/3

Przy nieréwnomiernym roztozeniu ciezaru fadunku,
wolno bazowa¢ na udzwigu jednego ciegna dla
zawiesie dwu ciegnowych i na udzwigu dwoch
ciegien dla zawiesi trzy i cztero ciegnowych (w
niekorzystnych sytuacjach tylko na jednym!)

Zawsze nalezy uwzgledni¢ kat odchylenia poszczegdl-
nych ciegien od pionu. Wraz ze wzrostem tego kata
udzwig zawiesia spada. Nie dopuszcza sie odchylenia
ciegna od pionu o kat powyzej 60° Podczas uzywania
zawiesia poprzez obwigzywanie nie mozna przekroczy¢
80% udzwigu poszczegdlnego ciegna. Haki zawiesi
wielociegnowych zaktada¢ w taki sposéb za ucha aby
ich rogi znajdowaly sie na zewnatrz. Kat rozwarcia petli
w zawieszonych zawiesiach nie moze przekraczac 20°.
Zawiesia bezkoricowe uzywacé w taki sposob aby ich
pofaczenie znalazto sie na wolnym odcinku zawiesia.
Zawiesi nie wolno skraca¢ przez ich skrecanie lub
wigzanie. Instrukcja ta nie zaktada obecnosci szczegdl-
nie niebezpiecznych warunkéw (podnoszenie ludzi,
materiatéw potencjalnie niebezpiecznych, pracy nad
nabrzezu, w strefie zagrozonej wybuchem. W takich
przypadkach stopien zagrozenia powinna oceni¢ osoba
kompetentna.

Podnoszenie tadunku. Nalezy najecha¢ hakiem
pionowo nad $rodek tadunku a nastepnie uchwyci¢
fadunek za pomoca zaW1esla. Wszystkie osoby ktore
biorg udziat w operacji podnoszenia tadunku musza sie
widzie¢ i mie¢ mozliwo$¢ komunikowania sie znanymi
dla wszystkich kodami sygnalizacyjnymi. tadunek
ostroznie podnies¢ na odpowiednig wysokos¢, upewnic
sie ze nie wykazuje sktonnosci do przechytu i zawist
bezpiecznie, wéwczas transportowaé. W przypadku
wystapienia wahan fadunku stosowa¢ wygaszanie.
Dozwala sie stosowanie tzw. linki kierujacej. Nalezy
przygotowa¢ odpowiednie miejsce  sktadowania
fadunku. Zaleca sie przygotowanie odpowiednich
podkfadéw celem unikniecia zacisniecia zawiesia, i
stabilnego osadzenia tadunku. Przed catkowitym
uwolnieniem ciegien nalezy sie upewnic¢ ze tadunek
osiadt stabilnie na podtozu i nie nastgpi jego niekontro-
lowane przemieszczenie. Nie nalezy pozostawiac
fadunku zawieszonego bez nadzoru. Personel powinien
stosowac odpowiedni sprzet ochrony osobistej.

ZABRANIA SIE PRZEBYWANIA OSOB POD ZAWIE-
SZONYMILADUNKAMI.

Zaleca sie przechowywanie zawiesie zawieszonych na
stojakach, chroniac je przed dziataniami czynnikéw
atmosferycznych, chemicznych i mechanicznych.
Zawiesia stalowe mozna zabezpiecza¢ przed korozja
poprzez naoliwianie.

Kontrole. W catym okresie uzytkowania personel
wykonujacy operacje podnoszenia powinien dokony-
wac kontroli biezacej. Personel wykonujacy operacje
podnoszenia odpowiedzialny jest za przestrzeganie
obcigzenia zawiesi wzgledem DOR. W razie wystapie-
nia nadmiernego zuzycia zawiesia powinno nastapic
jego przekazanie do kasacji a w watpliwych
sytuacjach do kontroli szczegétowej. Kontrola
Szczegétowa powinna by¢ przeprowadzona co
najmniej raz na 12 miesiecy a przy intensywnym
uzytkowaniu odpowiednio czesciej. Kontrole taka
powinna przeprowadzi¢ osoba kompetentna. W
wyniku k.s. dokonuje sie ogledzin i pomiaréw wszyst-
kich elementow zawiesi i ich oceny zgodnie z kryteria-
mi ich wycofania. W przypadkach watpliwych
zawiesia poddac obcigzeniu prébnemu réwnemu 2 x
DOR. Urzadzenia chwytne i zaczepowe obowiazkowo
obciazac sita rowna 1,5 x DOR przez okres minimum 5
minut.

Kryteria wycofania zawiesi: Korozja, zmiany barwy,
brak lub nieczytelne oznaczenie, deformacja peknie-
cia komponentéw, zablokowanie tacznikéw, brak
zabezpieczert hakéw. Ciegna z lin stalowych -
znieksztatcona struktura liny (widoczny rdzen,
koszyki, zapetlenia, sptaszczenia, zakrzywienia,
korozja potaczona z utratq elastycznosci liny, wytarcie
zaciskow). Przewezenie $rednicy liny w dowolnym
punkcie wiegksze niz 10% nominalnej wielkosci.
Pekniete druty wg. kryteriow (3 sasiadujgce druty w
splotce lub 6 losowo rozmieszczonych drutéw na
dtugosci 6xD ale nie wiecej niz 14 drutéw na dtugosci
30xD. Ciegna zawiesi pasowych - Wystapienie
deformacji spowodowanych wysoka temperatura lub
substancjami chemicznymi. Uszkodzenia szwodw,
przetarcie ostony chronigcej petle. Przeciecie,
porwanie tasmy w zawiesiu na szerokosci przekracza-
jacej 10%. Ciegna zawiesi wezowych - Widoczny
rdzen, rozerwany lub rozcigty rekaw, uszkodzenie
szwu. Wystapienie deformacji rekawa spowodowane
wysoka temp. lub chemikaliami. Ciegna zawiesi
fancuchowych - Zmniejszenie grubosci preta o ponad
10% (wynik usredniony z pomiaru na krzyz) Wydtuze-
nie dtugosci ciegna ponad 3% (pomiar wykonany na
zewnatrz), Nadmierna korozja, rysy, karby, wygiete
ogniwa.

Nie dopuszcza sie¢ wykonywania samodzielnych
napraw zawiesia. Dopuszcza sie jednak niwelowanie
znikomych karbéw i zagtebiern poprzez delikatne
szlifowanie. Operacje takie jednak nie moga zmniej-
sza¢ nominalnego wymiaru o ponad 10%. W
zawiesiach linowych dopuszcza sie wytamanie za
pomoca kleszczy wystajacych drutéw ze splotki.
Naprawy nalezy odnotowac.
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